MALAISIE

Mise en service : 2007
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INTELLIGENT
DRIVING
IMPACT

Compensation
automatique des

irréqularités de surface

e Marquage régulier
quelle que soit la
forme de la piéce.

e Suppression des

réglages fins.

Gestion préventive de la
maintenance

o Vérification
automatique des
dérives de marquage

e Détection d’outil
endommagé ou cassé

ARRIERES p
DE VEHICULES AUTOMOBILES

288°° J¢
‘r‘k MARQUAGE SUR ESSIEUX

Caractéristigues du marquage

- Nombre de lignes : 2
ZW ue;ﬁ] - Nombre de caracteres : 21
4226 - Hauteur de caracteres : 6

- Matrice : 2

-Force: 5

- Temps de cycle : 20's

SOLUTION TECHNOMark :

Ligne de fabrication automatisée pour le marquage des essieux arriéres
automobiles. Apres la derniére opération de soudure, le robot vient présenter la
piéce en butée sous la téte de marquage MULT 4, ensuite la machine regoit 1’ordre
de marquage et le marquage est effectué.

Une fois le marquage terminé le robot retire et dépose 1’essieu sur une ligne de
transfert.
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